SILMOS-Q s.r.o. vydané autorizovanou osobou AO 254.
Krizikova 70
612 00 Brno

254-STO/058-3/2020
podle § 2 a § 3 nafizeni vliady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady &. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady
¢. 215/2016 Sb.

Vyrobci: SaM silnice a mosty a.s.
7 Machova 1129/6, 470 01 Ceska Lipa
IC: 250 18 094
na vyrobek: Asfaltova smés pro hutnéné asfaltové vrstvy
Typ: Asfaltovy koberec mastixovy se snizenou hlu¢nosti SMA 8 NH s pojivem PmB 45/80-65,
podle TP 259:2017
pro vyrobnu: Obalovna Sosnova u Ceskeé Lipy

ZpUisobilost autorizované osoby 254, podle zékona €. 22/1 997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky,
ve znéni pozdajsich predpist, vychazi z rozhodnuti UNMZ €. 2/2011 ze dne 9. prosince 2011.

Technické tdaje a podminky pro vydani tohoto osvédceni jsou uvedeny na nasledujicich 8 stranach, které
jsou jeho soucasti.

Timto stavebnim technickym osvéd&enim autorizovana osoba osveédcuje Udaje o technickych vlastnostech
vyrobku, jejich urovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkim uvedenych v pfiloze
&. 1 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky,
ve znéni nafizeni vlady &. 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢. 215/2016 Sb.

Osvédéeni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.

Upozornéni: Bez pisemného souhlasu autorizované osoby &. 254 se toto stavebni technické osvédceni
nesmi pouzivat jinak nez celé.

V Brné dne 7. 9. 2020

Platnost osvé&déeni do: 20. 7. 2025

Autorizovana
osoba
AO 254

. Ivo Dusek
feditel AO 254
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STAVEBNi TECHNICKE OSVEDCENI

¢.: 254-STO/058-3/2020

podle ustanoveni zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a

doplnéni nékterych zakon(, v platné znéni a § 2 a 3 nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni

vlady €. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb.

Vyrobce

IC

Provozovna

Nazev vyrobku (systému)

Typ

Zarazeni vy

¢. 2 NV €. 163/2002 Sb., ve

znéni NV ¢&.
a215/2016

STO zpracoval

SaM silnice a mosty a.s.

Machova 1129/6, 470 01 Ceska Lipa

250 18 094

Obalovna Sosnova u Ceské Lipy

Asfaltové smési pro hutnéné asfaltove vrstvy

Asfaltovy koberec mastixovy se snizenou hlu¢nosti
SMA 8 NH s pojivem PmB 45/80-65, podle TP 259

robkl podle pfilohy : 05.16 Asfaltové smési

312/2005 Sb.
Sb.

Pocet stran 8
Pocet vytiskl : 2
Rozdélovnik - vytisk €. 1

vytisk €. 2 i Vyrobce
Platnost STO do : 20.7.2025
V Brné dne 7.9.2020

AO ¢. 254 SILMOS-Q s.r.o.

a) pro konstrukce vozovek a povrchové Gpravy vozovek®

Ing. Milan Slavi¢ek ............l.... L. AN <7 ...
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A. Vseobecné podminky

1. Toto stavebni technické osvédéeni (STO) vydala AO ¢. 254 SILMOS-Q s.r.o. ve smyslu ustanoveni
predpisti uvedenych na str. 1.

2. Vyrobce je povinen bezodkladné informovat zpracovatele STO o zménach skutecnosti, na zaklade
kterych bylo STO vydané.

3. Zodpovédnost za shodu vyrobku stimto STO a za vhodnost k uréenému pouZiti nese vyrobce
(dovozce).

4. STO neni prenosné na jiné vyrobce, zastupce vyrobcl, dovozce a/nebo na jina mista vyroby, nez
jsou uvedena na str. 1.

5. Platnost STO je vazana na platnost zkousky typu, nejdéle vsak 5 let.

6. STO muize byt zrueno, pokud nastane zména skute¢nosti, za kterych bylo vydano. STO muze byt
zruseno jen jeho zpracovatelem.

7. Rozmnozovani tohoto STO véetné Sifeni elektronickymi prostfedky musi byt provedeno v piném
znéni. S pisemnym souhlasem zpracovatele STO se mize rozmnozit ¢ast dokumentu, pokud se
kopie oznaci jako ,neuplna kopie®.

8. STO je vydano v Eeském jazyce. Pfeklady do jinych jazyki se musi oznacit jako ~preklad®.

B. Specifické podminky
1. Popis vyrobku a vymezeni zpuisobu jeho pouziti ve stavbé
1.1 Definice a popis vyrobku

Asfaltovy koberec mastixovy SMA 8 NH je asfaltova smés pro obrusné vrstvy se snizenou hlucnosti,
ktera se da pouzit u véech typdl pozemnich komunikaci, kde vznika hluk na styku pneumatiky a obrusne
vrstvy. Jejich pouziti je opodstatnéné v pfipadé, ze minimaini rychlost presahuje 50km/h v pfipadé
zvy$ené intenzity nakladnich vozidel a minimalni dovolena rychlost je 40km/h pfi vyskytu pouze
osobnich automobild.

Nizkohlu&né obrusné vrstvy se provadsji zpravidla jako tenké vrstvy v tloustce do 35 mm nebo ultra
tenkeé v tloustce do 25 mm. Vyjimecné je Ize pokladat i v tioustce do 40 mm.

Smési se nehodi pro obrusné vrstvy v mistech se zvy$enymi tangencialnimi silami.

Pro asfaltové smési pro obrusné vrstvy se snizenou hlu¢nosti plati TP 259.

Pro vyrobu, dopravu, pokladku, hutnéni a zkouseni asfaltové smési plati TO7A Asfaltové smési - vyroba
se samostatnou pfilohou &. 7 pro SMA NH — Nizkohlu¢ny asfaltovy koberec mastixovy a T 07B Pokladka
asfaltovych smési, které jsou zpracovany ve smyslu CSN 73 6121 Stavba vozovek — Hutnéné asfaltové
vrstvy — Provadéni a kontrola shody a TKP kapitola 7. Hutnéné asfaltove vrstvy.

Zivotnost ve smyslu TP 170 pro tento typ obrusnych vrstev nepfedpoklada delsi nez 10 let.

1.2 Popis komponent vyrobku

Vyrobek nesestava z dill.

Smés SMA 8 NH je slozen z frakci drceného kameniva podle poZadavki CSN EN 13043 piedepsané
kfivky zrnitosti. Pozadované kvalitativni parametry kameniva jsou uvedeny v CSN EN 13108-5.

Smés se sklada z drobného drceného kameniva 0/2 mm a hrubého drceného kameniva frakce 4/8 mm,
fileru VUM 8 (jemné mlety vapenec), asfaltového pojiva PmB 45/80-65.

Pro vyrobu smési SMA 8 NH se muze pfidavat celulézové viakno pro pouziti do asfaltovych smési.
Vhodnou ptisadou je napf. Arbocel ZZ1/8, S-Cel 7G, Viatop atd. Zde je pouzit S-Cel.

Pro asfaltovou smés SMA 8 NH se nesmi pouzivat R-material.

Slozeni smési je know-how spole¢nosti, a pii navrhu za néj zodpovida laborator SILAB — zkusebni
laboratof, s.r.o.

1.3 Zpusob pouziti vyrobku ve stavbé

Pti navrhu se postupuje podle TP 259 v navaznosti na CSN EN 13108-5, CSN 73 6121 a TKP 7.
Tenkou obrusnou vrstvu asfaltového koberce mastixového snizujiciho hluk SMA 8 NH Ize pouzit pro
véechny obrusné vrstvy silniénich vozovek a jinych dopravnich ploch s dopravnim zatizenim S-VI.
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Vrstva se klade na loznou vrstvu ACL16 (ACL 22) v zavislosti na tloustce pokladaného souvrstvi.
Je pripustné pokladat vrstvy se snizenou hlugnosti na odfrézovany podklad za pfedpokladu, Ze se jedna
o nahradu dfive provedené obrusné vrstvy a je zajisténo odfrézovani celé tloustky obrusneé vrstvy.

Podklad musi byt dostateén& pevny, unosny a rovny. Povrch a svislé styéné plochy musi byt dokonale
ocistény od uvolnéného materialu, prachu a necistot. Po ocisténi se provede spojovaci postiik podle
CSN 73 6129. Je tieba zajistit spravné spojeni vrstev podle CSN 73 6121:2018, tab. 15. Davkovani
postfiku je nutné kontrolovat. Doporuené mnozstvi asfaltové emulze pro spojovaci postrik je 450 az
600 g/m?2. U novych loznich vrstev min 400 g/m?, na odfrézovany podklad min 500 g/m?.

Asfaltova smés SMA 8 NH se poklada v tloustce 25 — 35 mm (max. 40 mm) na suchy nebo zavihly
podklad pfi teploté vzduchu min. + 5 °C pfi pokladce vrstev o tl. 30 mm a vice. Pi teploté + 10 °C pfi
pokladce vrstev tencich jak 30 mm. Pfitom teplota ovzdusi za poslednich 24 hodin pred pokladkou
nesmi klesnout pod + 3 °C (resp. + 5 °C pfi vrstvach tencich nez 30 mm). Doprava smési na stavenisté
a doba skladovani smési v zasobnich silech obalovaci soupravy nesmi byt delSi nez 1,5 hod. Pri
dopravé musi byt chranény plachtami. Rychlost vétru pfi pokladce nema presahnout 7,5 m.s™' (mirny
az Cerstvy vitr).

Teplota smési SMA 8 NH pfi rozprostirani by neméla klesnout pod 150 °C.

Pt vyrob&, dopravé, pokladce, hutnéni a zkouseni asfaltove smési se postupuje podle TP 259

v navaznosti na CSN EN 13108-5, CSN 73 6121 a TKP 7 a také TO7A Asfaltové smési - vyroba se
samostatnou pfilohou &. 7 pro SMA NH — Nizkohluény asfaltovy koberec mastixovy .

O konkrétnim uziti této vrstvy rozhoduje projekt a parametry navrhu smesi.

2. Vymezeni sledovanych vlastnosti a zpsobu jejich posouzeni
2.1 Sledované viastnosti

Sledované vlastnosti jsou uréeny v zavislosti na zékladnich poZadavcich uvedenych v priloze €. | k
nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 305/2011 v aktualnim znéni. Zakladni pozadavky €. 2,
6 se u vyrobku neuplatruji.

2.2 Zpusob posouzeni

Vlastnosti asfaltovych smési se prokazuji zkouskami v rozsahu stanoveném CSN EN 13108-5 a CSN
73 6121, ptiloha C. Zkouska typu slouZi k prokézani poZzadavk( stanovenych vyrobcem, jednotlivych
specifikaci pro materialy a shody s postupy v souladu s CSN EN 13108-20 a prilohy C CSN 73 6121.
Provedeni zkousek typu smési se vyzaduje nejméné 1 krat za pét let jako prokazani trvajici shody
v rami Fizeni vyroby podle CSN EN 13108-21 a pfilohy D CSN 73 6121. Pfi zméné vstupnich materiald
a jejich slozeni se postupuje podle ustanoveni CSN EN 13108-20 a prilohy C CSN 73 6121. Pozadavky
na asfaltovou smé&s SMA 8 NH je uvedeno v tabulce ¢. 3. TP 259.

Zplisob posouzeni vyrobku - asfaltova smés typu SMA 8 NH PmB 45/80-65 pro obalovnu Sosnova je
uveden v nasledujici tabulce 1.
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Tabulka €. 1:
C. Nazev sledované Zkuseni postup Pozadovana (P) / deklarovana uroven (D)V
vlastnosti
1. Zrnitost smési CSN EN 12697-2 P — (TP 259) / D — deklarovana (ITT)
kameniva + A1 Sito P D
(mm) (propad v % hm.)
11 100 100
8 90 -100 94
5,6 50
4 17 - 30 26
2 15-22 19
1 - 14
0,5 - 12
0,25 - 11
0,125 10
0,063 6-10 8,6
2. Minimalni obsah P-6,2%hm
pojiva Vypocet s pouzitim D-5,8% hm
koef. ) (plati pro obj. hmotnost smési kameniva 2,650
2,650/0.h. kameniva Mg/m3)
3. Obsah rozpustného CSN EN 12697-1 P: min. 5,8 % hm.
pojiva S
D-6,0% hm.
4. Objemové % pojiva Vypocet D - Bvoi= 13,4 % obj.
5. | Maximalni objemova | CSN EN 12697-5, | P: -
hmotnost smési pmv | metoda A, D: 2,556 Mg/m?3
6. | Objemova hmotnost | Vypocet P
kameniva pa D: 2,826 Mg/m3
7. Obj. hmotnost zk. CSN EN 12697-6, P: -
t&les possd metoda B D: 2,293 Mg/m?
8. Mezerovitost Vm CSN EN 12697-8 P: 9 — 12 % (objemové)
D: Vm = 10,3 % (objemové)
Mezerovitost smési VMA = 23,7 % obj.
kameniva VMA
9. Zhutriovani CSN EN 12697-30 | P: 2 x 50 udert
zkusebnich téles D: 2 x 50 udert
10. Max. pomeérna CSN EN 12697-22 P: max. 6,0 %
hloubka koleje +A1 (malé zarizeni
PRDar metoda B, na D:3,4 %
vzduchu teplota +
50°C) 2
11. | Max. prirlstek CSN EN 12697-22 | P: max. 0,07 mm/103 cykld
hloubky koleje +A1 (malé zafizeni
WTSaR metoda B, na D: 0,034 mm/103 cykKll
vzduchu teplota +
50°C) 2
12. | Pomér pevnosti CSN EN 12697-12 | P: min 80%
v pfiéném tahu ITSR | Metoda A D: 80,0%
13. | Stékavost pojiva Dmax | CSN EN 12697-18 | P: max. 0,3 %
Dmax = 0,3 %

1) Deklarovana droven konkrétnich parametrt je uvedena ve zkousce typu asfaltové smési ¢: 016/2020
2) Zkouska opakovaného pojizdéni kolem — pfiloha zkousky typu — protokol €. 1-20-28-004 z 15. 7. 2020.

Zprava o provedeni pogate¢nich zkousek typu asfaltové smési jsou nedilnou soucasti tohoto Stavebné

technického osvédceni.
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3.

Posuzovani shody — upresnujici pozadavky

3.1 Postup posuzovani

Vyrobek je podle pfilohy &. 2 nafizeni viady €. 163/2002 Sb., ve znéni NV ¢. 312/2005 Sb. a NV ¢.
215/2016 Sb. zafazeny do seznamu ¢&. 5, pof. &. 16 a) — ,Asfaltové smési a) pro konstrukce vozovek a
povrchové Upravy vozovek* a postup posuzovani shody je stanoven dle § 6. Z tohoto plynou tyto hlavni
Ukoly a odpovédnosti pro:

a)

Vyrobce

provede nebo necha provést pocatecni zkousky typu vyrobku na vzorku a vyhodnoti, zda typ
vyrobku odpovida poZadavkim stanovenym ur¢enymi normami, technickymi predpisy nebo timto
stavebnim technickym osvédcenim a vystavi o tom doklad,

zajisti technickou dokumentaci podle § 4 NV,

zajistuje takovy systém fizeni vyroby, aby vSechny vyrobky, které uvadi na trh, splhovaly
pozadavky stanovené uréenymi normami, technickymi pfedpisy nebo timto stavebnim technickym
osvédéenim a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 NV,

zajisti u AO posouzeni provozovaného systému Fizeni vyroby (podle odst. 2 § 6 NV),

poskytne AO podklady popisujici provozovany systém fizeni vyroby,

zajisti u AO dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni vyroby nejméné jedenkrat za 12
mésicu.

Autorizovanou osobu

AO provede posouzeni systému fizeni vyroby, zda odpovida pfislusnym technickym podkladim
(podle odst. 1d § 6 NV) a zda systém fizeni vyroby zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh
spliiovaly pozadavky stanovené uréenymi normami, technickymi predpisy nebo timto stavebnim
technickym osvéd&enim a odpovidaly technické dokumentaci (podle odst. 3 § 4 NV) a dokladu
vystavenému podle § 6 odst. 1 pism. a)

AO vyda certifikat, pokud systém fizeni vyroby zabezpecuje, ze vyrobky uvadéné na trh odpovidaji
pozadavkim (podle odst. 2 pism. a § 6),

AO provadi dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni vyroby v misté vyroby nejméné
jedenkrat za 12 mésict. O vyhodnoceni dohledu vydé zpravu, kterou preda vyrobci. Pokud AO
zjisti nedostatky, je opravnéna zrusit nebo zménit ji vydany certifikat (odst. 2 pism. ¢ § 6 NV).

3.2 Cinnosti vyrobce a autorizované osoby

3.2.1 Cinnost vyrobce

3.2.1.1 Systém fizen vyroby
Vyrobce uplatiiuje systém fizeni vyroby v rozsahu, ktery vyhovuje obecnym pozadavkim dle tabulky
C.2

Pozadavky na systém fizeni vyroby

Tabulka &. 2 Obecné pozadavky na sytém fizeni vyroby

€. | Oblast systému fizeni Obecné pozadavky
vyroby
1 Organizaéni struktura Vyrobce ma jednoznaénou organizacni strukturu
2 Zodpovédnost za vyrobu | Vyrobce ma stanovenou zodpovédnost za pfezkoumani
pozadavku zakaznika, za nakup surovin, materiall a vyrobkd
ovliviujicich jakost vyrobku, za fizeni vyrobniho procesu, za
kontrolu a zkouseni, za kontrolni, méfici a zkusebni zafizeni, za
uvolnéni vyrobku k expedici
3 Zodpovédnost za celkové | Je uréen Elen vedeni odpovédny za celkoveé fizeni jakosti vyrobku
fizeni jakosti a za pravidelné prezkoumavani systému jakosti vCetne
odpovédnosti za napravna a preventivni opatfeni
4 Technologicky postup Vyrobce ma zpracovan technologicky postup vyroby v dostatecné
vyroby podrobném rozsahu. Aktualni technologické nebo vyrobni

predpisy jsou k dispozici na pfislusnych pracovnich mistech
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Technické specifikace

Vyrobce ma pro vyrobek stanoveny jednoznacné technické
specifikace, podrobny popis technickych viastnosti vyrobku a ma
vymezen zpusob jeho pouziti ve stavbé

Rizeni dokumentace a
vedeni zaznamu

Vyrobce musi vypracovat a udrzovat v aktualnim stavu
dokumentaci systému fizeni vyroby, ktery uplatiuje.
Dokumentace a postupy maji byt pfiméfené vyrobku a vyrobnimu
procesu.

Vyrobce vede zaznamy o vlastnostech vstupnich surovin,
materiald a vyrobkd, o vyrobé, o vyrobcich a kontrolnich
zkouskach, o ov&rovani a kalibraci méfidel a zaznamy o
stiznostech na kvalitu vyrobku. Zaznamy vyuziva pro fizeni
vyrobniho procesu. Zaznamy jsou identifikovatelné a Citelné a
jsou uchovavany tak, aby byly pohotové k vyhledani a nedoslo
k jejich poSkozeni nebo ztrate

Vyrobni a manipulaéni
zarizen

Vyrobce disponuje potfebnym vyrobnim a manipulacnim
zarfizenim a dba o jeho spravny stav

Kontrola a zkouseni

Vyrobce ma vypracovan plan kontrolni a zkusebni innosti
(vstupni, mezioperaéni, vystupni). Kontrolni a zkusebni €innosti
provadi vyrobce v souladu se stanovenym planem. Aktualni
kontrolni a zkusebni postupy jsou k dispozici na prislusnych
mistech. Vyrobce vede a uchovava zaznamy prokazuijici, ze
vyrobek byl zkontrolovan anebo byl vyzkousen.

Jsou vedeny zaznamy ze statistického hodnoceni vyroby —
provozni Groveil OCL. Do téchto zdznamu pro OCL se vSak
kontrolni zkousky smési SMA 8 NH nezarazuji.

Méfridla pouzivana
k zajisténi procesu
vyroby, kontroly a

zkouseni

Vyrobce ma k zajidténi procesu vyroby, kontroly a zkouseni
stanovena vhodna méfidla, vede jejich evidenci a dba na jejich
spravny stav. Mé&fidla jsou k dispozici na uréenych mistech.
Vyrobce vede a uchovava zéaznamy o ovéfovani a kalibraci
méfidel

10

Baleni a znaceni vyrobku

Vyrobce ma zaji$tén proces baleni a znaceni vyrobki v rozsahu
nezbytném pro zaji§téni shody se specifikovanymi pozadavky

11

Skladovaci prostory

Vyrobce disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani
vstupnich surovin, materialQ a vyrobki a pro skladovani a
expedici hotovych vyrobku

12

Pokyny pro pouziti
vyrobku

Vyrobce ma zpracovany navod pro pouZiti a Gdrzbu vyrobku
v Ceském jazyce

13

Zajisténi zakladnich
preventivnich opatieni

Vyrobce zajistuje zakladni preventivni opatfeni (napf. vycvik
pracovniki pro funkce ovliviiujici jakost vyrobku, vyuzivani
zaznamu o jakosti a o stiznostech zékaznikl

Vyrobce pfi vyrobé uplatiiuje ¢eskou technickou normu pro modely zabezpecovani kvality (CSN EN
ISO 9001:2016). Na obalovné je dale zaveden SRV u vyrobce podle CSN EN 13108-21.

3.2.1.2 Zkouseni
Vyrobce zajistuje provedeni zkousek a kontrol dle planu, ktery je soucasti systému fizeni vyroby.

3.2.2 Cinnost autorizované osoby (AO)
AO provede zkousky sledovanych viastnosti dle tabulky €. 1, zkousky ovérovaci (pokud jsou

pozadovany).

AO provede posouzeni technické dokumentace predloZené vyrobce, tykajici se pouzivanych

slozek asfaltové smési.

AO posoudi systém fizeni vyroby z hlediska splnéni pozadavki uvedenych v odst. 3.2.1.1.
Provede pravidelny dohled (viz odst. 3.1.b)
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4,

Pouzité zkratky

AO autorizovana osoba
NV nafizeni vliady ¢. 163/2002 Sb. v platném znéni
STO stavebni technické osvédceni

5.

Prilohy

Priloha 1
Podklady predlozené zadatelem:

Vypis z obchodniho rejstfiku — spole¢nost SaM silnice a mosty a.s. byla zapsana dne 26.3.1997 u
Krajského soudu v Usti nad Labem, oddil B, vlozka 972

Pogatedni zkouska typu & 016/2020 s piilohami z 20. 7. 2020 SMA 8 NH — nedilna soucast STO
Zkouska opakovaného pojizdéni kolem - protokol &. 1-20-28-004 z 15. 7. 2020

TO7A Asfaltové smési vyroba se samostatnou pfilohou €. 7 pro SMA 8 NH

T 07B Pokladka asfaltovych smési

Priloha 2
Piehled souvisejicich a pouzitych technickych predpist, technickych norem a dalSich souvisejicich
podkladu:

Nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni
vyrobky

Nafizeni viady &. 312/2005 Sb., kterym se méni nafizeni viady €. 163/2002 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky

Nafizeni vlady &. 215/2016 Sb., kterym se méni nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb.

CSN EN 13108-5 Asfaltové smési - Specifikace pro materialy - Cast 5: Asfaltovy koberec
mastixovy

CSN EN 13108-20 Asfaltové smési - Specifikace pro materialy - Cast 20: Zkousky typu

CSN EN 13108-21 Asfaltové smési - Specifikace pro materialy - Cast 21: Rizeni vyroby u

vyrobce

CSN 73 6121 Stavba vozovek — Hutné&né asfaltové vrstvy — Provadéni a kontrola shody

CSN 736177 Mé&feni a hodnoceni protismykovych vlastnosti vozovek

CSN EN 12697-1 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 1:
Obsah rozpustného pojiva

CSN EN 12697-2 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 2:
Zrnitost

CSN EN 12697-5 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 5:
Stanoveni maximalni objemové hmotnosti

CSN EN 12697-6 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 6:
Stanoveni objemové hmotnosti asfaltového zkuSebniho teélesa

CSN EN 12697-8 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 8:
Stanoveni mezerovitosti asfaltovych smési

CSN EN 12697-12 Asfaltové smési - ZkuSebni metody pro asfaltové smési za horka - Cast

12: Stanoveni odolnosti zkusebniho télesa vici vodé

CSN EN 12697-18 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 18:
Stékavost pojiva

CSN EN 12697-22+A1 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 22:
Zkouska pojizdéni kolem

CSN EN 12697-30 Asfaltové smési — Zkugebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 30:
Priprava zkusebnich téles razovym zhutfiovatem

CSN EN 12697-34 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 34:
Marshallova zkouska

CSN EN 12697-35 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 35:
Laboratorni vyroba smési
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CSN EN 1427

CSN EN 1426
CSN EN 13808+21

TP 259
TKP kap. 7
TO7A

Asfalty a asfaltova pojiva - Stanoveni bodu méknuti - Metoda krouzek a
kulicka

Asfalty a asfaltova pojiva - Stanoveni penetrace jehlou

Asfalty a asfaltova pojiva — Systém specifikace kationaktivnich asfaltovych
emulzi

Asfaltové smési pro obrusné vrstvy se sniZzenou hlu¢nosti

Hutnéné asfaltové vrstvy

Asfaltové smési - vyroba se samostatnou prfilohou & 7 pro
SMA NH — Nizkohlu¢ny asfaltovy koberec mastixovy



